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1. 제품개요 

 본 제품(Selding-scraper/US-160)은 전자소켓융착시 파이프 표면을 스크래핑 하는  

기기로써 SDR-11의 ISO-63mm 부터 ISO-160mm까지 사용 할수 있습니다. 

 

2. 제품 구성 및 명칭 

 각 구성품은 선택적으로 구매 할수 있습니다.  

①        ②   ③   ④  ⑤   ⑥    ⑦     ⑧ 

 

 

 

 

 명칭 구분 설   명 

① 회전체 필수 회전하며 스크래핑을 합니다. 

② ISO-63 아답타 필수 ISO-63mm 파이프 내경에 고정됩니다 

③ ISO-75 아답타 선택 ISO-75mm 파이프 내경에 고정됩니다 

④ ISO-90 아답타 선택 ISO-90mm 파이프 내경에 고정됩니다 

⑤ ISO-110 아답타 선택 ISO-110mm 파이프 내경에 고정됩니다 

⑥ ISO-125 아답타 선택 ISO-125mm 파이프 내경에 고정됩니다 

⑦ ISO-140 아답타 선택 ISO-140mm 파이프 내경에 고정됩니다 

⑧ ISO-160 아답타 선택 ISO-160mm 파이프 내경에 고정됩니다 

 

  



3. ISO-63mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

②              ① 

 

 

 

 

4. ISO-75mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

③   ②              ① 

 

 

  



5. ISO-90mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

④       ②             ① 

 

 

 

 

6. ISO-110mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

 

 

⑤       ②             ① 

 

  



7. ISO-125mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

 

 

②             ① 

⑥        

 

8. ISO-140mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

 

②           ① 

⑦ 

 



9. ISO-160mm 스크래퍼의 조합 

 

 

 

 

 

 

 

 

②           ① 

⑧ 

 

  



10. 회전체① 각부의 역할  

ⓐ                                                        ⓕ         ⓖ 

ⓗ  

ⓔ 

ⓑ        ⓒ 

ⓓ 

 명 칭 설 명 

ⓐ 칼날홀더 스크래핑 칼날을 고정 합니다. 

ⓑ 스크류 ②의 아답타 내부와 결합됩니다. 

ⓒ 관경결정핀 스크래핑 하고자 하는 관경의 눈금에 일치 시킵니다. 

ⓓ 몸체 회전체 각부를 지탱합니다. 

ⓔ 관경고정핸들 관경 조정후 스크류위치를 고정합니다. 

ⓕ 텐션바 파이프에 결합 또는 해체시 조작합니다. 

ⓖ 칼날  칼날은 양면으로 사용할수 있으며 스페어 칼날을 보관 할수 있습니다. 

ⓗ 전동공구삽입구 스크래핑시 전동공구를 결합합니다. 

 

11. ISO-63 아답타② 각부의 역할 

 

ⓙ  ⓚⓛⓜ     ⓝⓞ 

 

ⓘ 

 

 

 

  

 명 칭 설 명 

ⓘ 관통구 스크류ⓑ가 통과 합니다 

ⓙ 아답타결합홈 
ISO-75 이상의 아답타와 결합

됩니다. 

ⓚ 고정볼 

파이프 내경 안쪽을 고정합 

니다. 

(모든 아답타에도 적용됩니다) 

ⓛ 몸체 
아답타 각부를 지탱합니다. 

(모든 아답타에도 적용됩니다) 

ⓜ 파이프결합홈 

파이프 내경 끝단을 고정합니

다.  

(모든 아답타에도 적용됩니다) 

ⓝ 파이프 결합핸들 고정볼ⓚ를 조작합니다. 

ⓞ 스크류 결합핸들 스크류ⓑ를 고정합니다. 



12. 사용법 : ISO-110mm 파이프를 예로 들며 다른 관경의 작업도 동일합니다. 

 (1). 파이프 결합핸들ⓝ과 스크류 결합핸들ⓞ을 반시계방향으로 끝까지 

 돌립니다.                        ⓝ ⓞ 

 

 

 

(2). ISO-110 아답타⑤내부로 ISO-63 아답타②를 삽입하고 몸체ⓛ를  

시계방향으로 돌려 결합시킵니다. 

                                                   ⓛ 

 

 

 

⑤              ② 

(3). 결합된 ISO-110 아답타⑤를 파이프의 내부로 삽입하고 파이프 내경 

끝단이 파이프 결합홈ⓜ에 맞닿을 때 몸체ⓛ를 시계방향으로 돌려  

고정시킵니다.                                 ⓜ    ⓛ 

ⓝ 

 

 

 

② 

⑤  



 (4). 파이프 결합핸들ⓝ을 시계방향으로 돌리면 파이프 내경안쪽에서 

고정볼ⓚ가 작동하여 고정 됩니다.  

ⓝ 

 

 

 

 

② 

⑤ 

 

 (5). 관경고정핸들ⓔ을 반시계방향으로 돌려 느슨하게 합니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

ⓔ 

 

  



 (6). 스크류ⓑ를 위로 제치면 상하 방향으로 움직일수 있습니다. 

 관경결정핀ⓒ가 110의 위치에 오도록 하여 스크류ⓑ를 아래로 완전히 

 제치고 관경고정핸들ⓔ를 시계방향으로 돌려 조입니다.  

 

 

 

ⓔ 

ⓑ 

 

ⓒ 

 (7). 텐션바ⓕ를 뒤쪽으로 제쳐서 칼날의 위치가 초기위치에 오도록  

스크류ⓑ를 관통구ⓘ로 삽입하고 텐션바ⓕ를 복귀시키고  

스크류 결합핸들ⓞ을 시계방향으로 돌려서 회전체①와 결합합니다. 

스크류 결합핸들ⓞ이 원활히 돌아 가지 않으면 회전체①를 조금씩 움직여  

가며 시도해 보세요.                                   ⓕ 

⑤  ⓞ 

② 

 

ⓘ  ⓑ              ① 

  

참고도 : 칼날의 초기위치                           

칼날   파이프 

⑤ 

②  



 (8). 6mm 육각비트가 장착된 전동공구를 전동공구삽입구ⓗ에 삽입하여 

 시계방향으로 회전시키거나 회전체①의 몸체ⓓ를 수동으로 시계방향으로 

회전하면 파이프의 안쪽방향으로 이동하면서 스크래핑이 됩니다. 

ⓓ 

 

 

ⓗ 

② 

⑤                   ① 

 

 (9). 최대 110mm까지 스크래핑이 되며 계속 회전시켜도 헛돌아 가므로  

 기기에는 손상이 없습니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 (10). 스크래핑이 완료 되었습니다. 전동공구를 제거합니다. 

  



 (11). 스크류 결합핸들ⓞ을 반시계방향으로 회전하여 스크류ⓑ 결합상태를  

해제하고 스크래핑된 부분의 손상을 피하기 위하여 텐션바ⓕ를 완전히  

뒤로 제쳐서 회전체①를 탈거합니다. 

ⓕ 

 

 

 

 

 

ⓞ             ① 

  

(12). 파이프 결합핸들ⓝ을 반시계방향으로 회전하여 파이프 내경 안쪽과  

 고정볼ⓚ을 고정 해제 하고 몸체ⓛ를 반시계방향으로 회전하여 파이프와 

 분리합니다.  

ⓛ  ⓝ 

 

 

 

② 

⑤ 

  



(13). 몸체ⓛ을 반시계방향으로 회전하여 ISO 63 아답타②와  

ISO 110아답타⑤를 분리 합니다. 

 

ⓛ 

 

 

 

② 

 

⑤ 

 

 (14). 작업이 완료 되었습니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



13. 칼날의 교체 

M5의 10~15mm접시볼트로 고정 되어 있으며 칼날은 양면 사용이 가능합니다. 

게다가 스페어 칼날도 보관 할수 있으므로 원활한 사용환경을 제공합니다. 

칼날은 정밀하게 제작 되어 있으므로 외부물체와의 접촉은 피해 주십시오. 

 

 

                                          스페어 칼날 

                                               M5접시볼트 

                                                               

                                                               작동칼날 

 

 

 

 

 

 

 

 

본 설명서에 사용된 그림들은 설명의 이해를 돕기 위한 그림으로 제품의 품질향

상등의 이유로 예고 없이 변경될수 있습니다. 

감사합니다. 
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경기도 김포시 김포한강4로 278번길 49-25 
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